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Ausgangssituation

An der Professur fur Laser-based Additive Ma-
nufacturing werden neue Prozessstrategien
und innovative Verfahren im Bereich der Addi-
tiven Fertigung mit Metallen erforscht. Ein
neuer Forschungsschwerpunkt wird auf das
Verfahren Binder Jetting gesetzt. Beim Binder
Jetting werden iterativ dinne Schichten von
Metallpulver durch einen Binder verbunden.
Das entstandene Bauteil wird entbindert und
gesintert, um so die gewiinschte Festigkeit und
Dichte zu erreichen. Eine zentrale Herausfor-
derung ist das Verstandnis der Wechselwir-
kung zwischen Binder und Pulver, da diese die
Druckqualitat und Materialeigenschaften maf3-
geblich beeinflusst. Um prézisere Einblicke in
diesen Prozess zu gewinnen, soll ein System
entwickelt werden, das den Pulverauftrag rea-
listisch nachbildet und eine prazise Kontaktwin-
kelmessung ermdglicht.

Ziel und Inhalt der Arbeit

Das Ziel dieser Arbeit ist die Entwicklung eines
Systems zur kontrollierten Applikation von
Metallpulver, um realitatsnahe und
reproduzierbare Messbedingungen fir die
Untersuchung der Binder-Benetzungs-
eigenschaften zu schaffen. Durch die
Entwicklung eines Kontaktwinkemessgerats

fur Pulveroberflachen sollen verschiedene
Binder-Pulver-Kombinationen analysiert und
Optimierungspotenziale fir den Binder Jetting-
Prozess identifiziert werden. Dabei werden
neben der Pulverapplikation auch weitere
relevante Prozessparameter bericksichtigt,
um maoglichst praxisnahe Bedingungen zu
schaffen.

Den Inhalt der Arbeit bilden die folgenden Ar-
beitspakete:

1. Einarbeitung und Recherche zu beste-
henden Systemen und Studien

2. Konzeption und Entwicklung eines ge-
eigneten Systems zur definierten Pul-
verapplikation

3. Integration des Systems

4. Durchfihrung von Versuchsreihen zur
Validierung des Systems und Untersu-
chung der Binder-Pulver-Interaktion

5. Auswertung der Daten und wissen-
schaftliche Analyse der Ergebnisse

6. Dokumentation der Arbeitsergebnisse

Anforderungsprofil

e Eigeninitiative und Kommunikations-
starke

e Analytische Denk- und Arbeitsweise

¢ Interesse an der Additiven Fertigung
und experimentellem Arbeiten

e Zuverlassigkeit und strukturierte Ar-
beitsweise

Ansprechperson und Bewerbung

Die Bewerbung richten Sie bitte mit kurzen, in-
formellem Motivationsschreiben und einem
aktuellem Notenauszug an:

Christina Kwade, M.Sc.
christina.kwade@tum.de
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