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KI-basierte Prozessüberwachung für die 
Produktion von PEM-Elektrolyseuren 
 
 

Ausgangssituation 

Die Wasserstofferzeugung durch 

PEM-Elektrolyse bietet großes Po-

tenzial für die nachhaltige Energie-

versorgung. Allerdings stellen die 

verwendeten Materialien – oft teuer 

und schwer zu bearbeiten – eine 

Herausforderung für eine effiziente 

und wirtschaftliche Produktion dar. 

Ziel dieses Projekts ist die Entwick-

lung einer KI-basierten Prozess-

überwachung, um die Fertigungs-

qualität und Prozessstabilität zu ver-

bessern. 

Aufgabengebiet 
Im Rahmen dieser Studienarbeit soll 
mit Methoden der künstlichen Intel-
ligenz und Data Analytics die Pro-
zessüberwachung bei der Herstel-
lung von PEM-Elektrolyseuren opti-
miert werden. Dazu werden beste-
hende Prozessdaten analysiert und 
geeignete Datenanalysemethoden 
angewendet, um die Effizienz und 
Qualität der Fertigung zu verbes-
sern. 
 

 

 
Anforderungsprofil 
▪ Interesse an KI und  

Data Analytics 

▪ Programmierkenntnisse 

▪ Eigeninitiative und  
     selbstständiges Arbeiten  
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