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Leichtbau von Flüssigwasserstoff-

tanks durch Rührreibschweißen 

Ausgangssituation 

Die zunehmende Bedeutung von 

Wasserstoff als Energieträger führt 

zu neuen Herausforderungen in der 

Lieferkette. Zur Steigerung der 

Transporteffizienz wird dabei ein ge-

zielter Stoff-Leichtbau mit hochfes-

ten Aluminiumlegierungen ange-

strebt. Diese Werkstoffe sind aller-

dings nur bedingt schmelzschweiß-

bar, wodurch in diesem Bereich das 

Rührreibschweißen (engl.: friction 

stir welding, FSW) als Festkörper-

schweißverfahren eine hohe Eig-

nung aufweist. Zudem ermöglicht 

die hohe Reproduzierbarkeit des 

FSW einen verstärkten Form-

Leichtbau, wodurch eine zusätzli-

che Gewichtsreduzierung erzielt 

werden kann.  

Zielsetzung 

Der Einsatz des FSW im Behälter-

bau stellt verschiedene Herausfor-

derungen dar, welche im Rahmen 

verschiedener Studienarbeiten un-

tersucht werden sollen. Dabei sind 

verschiedene Schwerpunkte hin-

sichtlich des Prozesses und dem 

Einsatz von KI je nach Interessens-

gebiet möglich und können ange-

passt werden. 

Anforderungen 

Erforderlich sind eine selbständige 

und genaue Arbeitsweise sowie 

Freude am experimentellen Arbei-

ten. Motivation, Eigeninitiative und 

handwerkliches Geschick werden 

vorausgesetzt. 
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