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Inline-Prozessüberwachung beim 
Laserstrahl-schweißen von 
Lithium-Ionen-Batterien  
Ausgangssituation 

Das Laserstrahlschweißen ist ein 

etabliertes Verfahren zur Kontaktie-

rung von Batteriezellen. Um den si-

cheren Betrieb von Batteriespei-

chern zu gewährleisten, ist eine lü-

ckenlose Qualitätskontrolle der 

Schweißverbindungen mittels In-

line-Prozessüberwachung unerläss-

lich. Das iwb erforscht hierzu ver-

schiedene Technologien zur Echt-

zeitüberwachung des Schweißpro-

zesses. 

Zielsetzung 

Im Rahmen dieser Arbeit soll eine 

flexible Spannvorrichtung konstru-

iert und in Betrieb genommen wer-

den. Zudem sollen zwei unter-

schiedliche Methoden der Prozess-

überwachung implementiert und ge-

testet werden. Die Ergebnisse wer-

den anhand des Aufbaus eines De-

monstrator-Batteriemoduls präsen-

tiert. 

 

Anforderungsprofil 

• Interesse an den Herausforde-

rungen der Lasertechnik und der 

Batterieproduktion 

• hohe Zuverlässigkeit und hohes 

Engagement 

• Eigeninitiative  

• gute Deutsch oder Englisch-

kenntnisse 

• gute CAD-Kenntnisse 

• Interesse an Datenauswertung 

mit Python 
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