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Kalibrierung eines Finite-Elemente-

Modells zur Struktur-Simulation 

komplexer Bauteile in der Additiven 

Fertigung (bei MTU Aero Engines AG)

Ausgangssituation 

Das Laser-Strahlschmelzen ermög-

licht die Fertigung von komplexen 

und topologieoptimierten Bauteilen. 

Allerdings verringert das Auftre-

ten von lokalen Kerben, sogenann-

ten Schrumpflinien, die Maßhaltig-

keit und die Bauteillebensdauer. Da-

her ist der Bauteilverzug bereits vor 

dem Fertigungsprozess vorherzu-

sagen, um die Auswirkungen zu 

kompensieren. Dadurch wird die 

Bauteilqualität signifikant erhöht. 

Zielsetzung 

In der Arbeit sind die experimentelle 

Kalibrierung und die Finite-Ele-

mente-Simulation von Bauteilen für 

unterschiedliche Werkstoffe durch-

zuführen. Dabei soll ein standardi-

sierter Ansatz zur experimentellen 

Kalibrierung der für die Schrumpfli-

niensimulation erforderlichen Para-

meter erarbeitet werden. Der Ansatz 

soll in die bestehende Prozesssimu-

lation integriert und die Bewertung 

der Ergebnisgüte und der Rechen-

zeit durchgeführt werden. Die Er-

gebnisqualität wird für unterschiedli-

che Werkstoffe anhand von geeig-

neten Demonstrator-Bauteilen ex-

perimentell validiert.  

Die Studienarbeit erfolgt im Rahmen 
eines gemeinsamen Forschungs-
projektes extern bei der MTU Aero 
Engines AG (Standort München). 
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Anforderungsprofil 

• Interesse an der experimentellen 

Arbeit, Programmierung mit Py-

thon3, numerischer Simulation 

und Additiver Fertigung 

• Zuverlässigkeit und Engagement 

• Selbstständige, gründliche und 

sorgfältige Arbeitsweise 

• Sehr gute Deutsch- oder  

Englischkenntnisse 
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