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Additive Fertigung von
metallischen Bauteilen mit definierter

Oberflachenrauheit

Ausgangssituation

Das Laser-Strahlschmelzen ermog-
licht die Fertigung von komplexen
und topologieoptimierten Bauteilen.
Fir einen Wéarmetauscher soll diese
Technologie genutzt werden, um
Leistungsfahigkeit von nachhaltigen
Antriebssystemen zu erhéhen. Hier-
fur gilt es, die Eigenschaften von
Metall-Bauteilen gezielt einzustellen
und komplexe Geometrien zuver-
lassig fertigen zu kénnen.

Zielsetzung

In dieser Arbeit ist die experimen-
telle Untersuchung von additiv ge-
fertigten Bauteilen durchzufihren.
Hierflr ist ein geeigneter Versuchs-
plan unter der Variation von Geo-
metrie bzw. Prozess-Parametern
abzuleiten. Die Bauteile sind mithilfe
einer PBF-LB/M-Anlage aus dem
Werkstoff AISilOMg selbststandig
zu fertigen. Anschliel3end erfolgt die

Qualitatskontrolle der Oberflachen-
rauheit, der Bauteildichte und weite-
rer charakteristischer Eigenschaf-
ten. Die ermittelten Erkenntnisse
sollen mit bereits vorhandenen Er-
gebnissen aus der Literatur vergli-
chen und diskutiert werden.

Reduced surface roughness

Insufficient surface roughness

Veroffentlicht am:




Institut fir Werkzeugmaschinen und Betriebswissenschaften (iwb)
TUM School of Engineering and Design

Technische Universitat Minchen

Anforderungsprofil

¢ Interesse am Experiment und
Prozessuiberwachung sowie
Additiver Fertigung

¢ Zuverlassigkeit und Engagement

¢ Selbststéndige, grundliche und
sorgféltige Arbeitsweise

e Sehr gute Deutsch- oder
Englischkenntnisse

Kontakt

M. Eng. Dominik Gotz
Abteilung Additive Fertigung
dominik.goetz@iwb.tum.de
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