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Experimentelle Untersuchung des
Zerspanungsverhaltens additiv
gefertigter Bauteile

Ausgangssituation

Die additive Fertigung ermdglicht
die Herstellung komplexer metalli-
scher Bauteile. Fur den industriel-
len Einsatz ist jedoch haufig eine
zerspanende Nachbearbeitung er-
forderlich, um funktionsrelevante
Flachen, MalRhaltigkeit und Ober-
flachenqualitat sicherzustellen.
Zielsetzung

Im Rahmen der Studienarbeit sol-
len die Herstellung und die an-
schlieBende Zerspanung additiv
gefertigter Bauteile untersucht wer-
den. Ziel ist die Analyse geeigneter
Fertigungs- und Bearbeitungsstra-
tegien sowie die Bewertung der re-
sultierenden Bauteilqualitat.

Ab sofort

Anforderungsprofil

Interesse an additiver Fertigung
und Werkstoffcharakterisierung,
selbststandige Arbeitsweise, Zuver-
lassigkeit und Engagement.
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