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Automatisierte Mehrkanal-EIS-Messung
fur die Charakterisierung von Elektrodenpasten
in der Festkorperbatterieproduktion

Ausgangssituation

Zur Charakterisierung von Elektro-
denpasten werden zunehmend raum-
lich aufgeléste EIS-Messungen bendo-
tigt. Derzeit erfolgt das Umschalten
zwischen verschiedenen Elektro-
denkombinationen manuell, was zeit- thermofisher.com
aufwendig ist und eine automatisierte
Datenauswertung erschwert.

Anforderungsprofil

Interesse an Batterietechnik und
Messtechnik, Grundlagen in Elektro-
technik, Erfahrung in Matlab/Python,
selbststandige und strukturierte Ar-
beitsweise, Engagement, gute
Deutsch- oder Englischkenntnisse,
Zuverlassigkeit.

Zielsetzung

Ziel dieser Arbeit ist die Entwicklung
einer automatisierten Schnittstelle
zur Durchfuihrung mehrdimensionaler
EIS-Messungen. Hierzu soll eine
Schaltelektronik entworfen werden,
die das automatische Umschalten
zwischen mehreren Elektroden in
Verbindung mit einem EIS-Messgerat
ermoglicht und extern
(Python/Matlab) angesteuert wird.
Ergénzend sollen die gewonnenen Raum: MW 2305
Leitfahigkeitsdaten ausgewertet und
als dreidimensionale Verteilung
visualisiert werden.
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