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MA / IDP: Online-Prozessuberwachung zur Ermoglichung

adaptiver Bohrprozesse
Hintergrund

Beim VAD werden mehrschichtige
Materialpakete bearbeitet, deren
Eigenschaften sich wahrend des
Bohrens andern. Krafte, Spindel-
strome und maschineninterne Sig-
nale konnen Hinweise auf Parame-
teranderungen, Materialschicht-
wechsel, Werkzeugverschleil und
die Prozessqualitat liefern.

Ziel

Ziel ist es, zu untersuchen, wie eine
zuverlassige Live-Uberwachung
umsetzbar ist und welcher Anteil
der Signale des gesamten Bohrpro-
zesses erforderlich ist. Idealerweise
konnen so Bohrungsqualitat oder
Werkzeugverschleil® schnell genug
geschatzt werden, um eine Pro-
zessanpassung wahrend des Boh-
rens zu ermoglichen.

Aufgabe

» Bewertung verfugbarer Sensor-
signale fur Online-Monitoring

* Bestimmung des kleinsten nutz-
baren Datenfensters innerhalb ei-
nes Bohrprozesses

» Change-Point Detection fur Para-
meter- und Materialwechsel

* Vergleich geeigneter Verfahren
fur Live-Signale

* Bewertung von Latenz, Rechen-
aufwand und moglicher Trigger
fur adaptive Parameteranpassung

Anforderungen

* Programmierkenntnisse, idealer-
weise Python; PyTorch

* Interesse an Machine Learning
und Prozessuberwachung

« Erfahrung it Zeitreinendaten ist
von Vorteil, aber nicht erforderlich

 Eigeninitiative, strukturierte Ar-
beitsweise, Zuverlassigkeit und
Engagement
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