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Konstruktion einer 

Spannvorrichtung zum 

Laserstrahlscheiden 

Ausgangssituation 

Der Bedarf an energie- und leis-

tungsdichten Batteriezellen hat in 

den letzten Jahren an Bedeutung 

gewonnen. Um diesen steigenden 

Bedarf zu decken, sind schnelle, 

zuverlässige und reproduzierbare 

Prozesse in der Batteriezellferti-

gung unabdingbar. Ein neu auf-

kommender Prozess, zum Einsatz 

in der zellinternen Kontaktierung 

von Batteriezellen ist das Mikro-

Rührreib-Punktschweißen. 

Zielsetzung 

Im Rahmen dieser Arbeit soll eine 

Spannvorrichtung zur Probenvor-

bereitung für eine Laserschneidan-

lage entwickelt werden. Diese Vor-

richtung soll zum Schneiden der 

Proben eingesetzt werden, um sie, 

wie beim Elektroden-Schneiden, zu 

vereinzeln. Dabei müssen unter-

schiedliche Probengeometrien und 

-materialien abgebildet werden 

können. 

 

Anforderungsprofil 

Interesse am Konstruieren, am Ex-

perimentieren und an der Auswer-

tung von Versuchsdaten. Eigen-

ständiges Arbeiten und lösungsori-

entiertes Handeln sind ebenfalls er-

forderlich. 
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