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Prozessentwicklung und Skalierung des
Extrusionsprozesses fur die Trockenbeschichtung von

Elektroden

Ausgangssituation

In der Entwicklung innovativer Pro-
zessrouten in der Elektrodenherstel-
lung gewinnt die Trockenbeschichtung
als 16sungsmittelfreies und energieeffi-
zientes Verfahren zunehmend an Be-
deutung. Die Extrusion ist hierbei ein
zentraler Prozessschritt zur kontinuier-
lichen Materialaufbereitung. Fir eine
stabile Prozessflihrung ist ein systema-
tisches Verstandnis der Prozessgren-
zen sowie der Wechselwirkungen zwi-
schen Materialzusammensetzung und
Prozessparametern erforderlich.

Zielsetzung
e Analyse prozessrelevanter Para-
meter sowie des Einflusses von
Materialvariationen

e Bewertung der Prozessstabilitat
und der Materialverarbeitbarkeit

e Systematische und experimentelle
Untersuchung der Prozessgren-
zen des Extrusionsprozesses

e Ableitung eines belastbaren und
skalierbaren Prozessfensters

Trockenbeschichtungsanlage am iwb.

Anforderungsprofil
Interesse an den Herstellungspro-
zess von Batteriezellen

e Verstandnis fur Prozessentwick-
lung und Anlagentechnik

e Hohe Zuverlassigkeit und Enga-
gement

e Selbststandige, strukturierte und
sorgfaltige Arbeitsweise

Kontakt

M. Sc. Philipp Senft
Themengruppe Batterieproduktion
Tel.: 089 / 289 154 66
philipp.senft@iwb.tum.de
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