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Ausgangssituation
Am
und Betriebswissenschaften (iwb) be-
fassen wir uns in der Abteilung Additive
Fertigung mit der Erforschung zukunfts-
weisender additiver Fertigungsverfah-
ren (3D-Druck). Insbesondere das pul-
verbettbasierte Schmelzen von Metal-
len mittels Laserstrahl (PBF-LB/M) ist
ein etabliertes Verfahren zur Herstel-
lung komplexer Bauteile. Bei diesem
Prozess wird Metallpulver schichtweise
aufgetragen und selektiv durch einen
Laserstrahl aufgeschmolzen.

Fur Forschungszwecke entwickeln wir

Institut fir Werkzeugmaschinen

eigene modulare Anlagen, die es er-
moglichen, den PBF-LB/M-Prozess ge-
zielt zu beobachten und zu regeln. Auf
dieser Grundlage sollen das Prozess-
verstandnis vertieft und neue Ansatze
zur Prozessfihrung und -optimierung
erarbeitet werden.

Zielsetzung
Fir die Weiterentwicklung unserer Ei-
genbauanlagen soll die kamerabasierte

Beginn nach Vereinbarung

Prozessbeobachtung befahigt werden.
Nach einer Anpassung der Anlagen-
Software sollen verschiedene Bauteil-
geometrien wahrend ihrer Fertigung
beobachtet werden.

Anforderungsprofil

e Interesse an experimentellen Ar-
beiten und am Programmieren

e Erfahrung mit Matlab oder Python

e Vorkenntnisse in C/C++
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