Literaturstudie zur Schleifbearbeitung von Stirnradver-

zahnungen inkl. Aufbau eines FE Modells
BA/SA

Ausgangssituation:

In der Antriebstechnik werden Verzahnungen ublicherweise hart
-fein bearbeitet, um die aus der Warmebehandlung
resultierenden Verzuge zu korrigieren. Zudem kann die Akustik
sowie die Lastverteilung optimiert werden. Um tragfahigkeits-
mindernde Schleifkerben im Zahnfuld zu vermeiden, wird haufig
nur die Zahnflanke geschliffen. Ein vollstandiger Ausschliff der
Zahnfullrundung kann allerdings auch Vorteile bieten.

Ziele:

In einem ersten Schritt soll eine Literaturstudie zur
Schleifbearbeitung mit Fokus auf Ausschliffe im Zahnful
durchgefuhrt werden. In einem nachsten Schritt soll ein FE
Modell aufgebaut werden, welches den Einfluss von
Schleifkerben im Zahnfuly abbilden kann.
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. Eigeninitiative und selbststandiges Arbeiten
. Beginn: sofort
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