Untersuchung der Tragfahigkeit von
feingeschnittenen Verzahnungen

Ausgangssituation:

Das Feinschneiden stellt einen alternativen Fertigungsprozess von Zahnradern mit
enormem Zeit- und Kosteneinsparungspotenzial und signifikanter Reduktion von CO,-
Emissionen gegenuber konventionellen Herstellverfahren (spanende Herstellung mit
anschlieBender Warmebehandlung) dar.

Ziele:

Im Rahmen dieser Arbeit soll die Zahnflankentragfahigkeit feingeschnittener Verzahnungen
experimentell untersucht und in den Stand des Wissens eingeordnet werden. Zusammen
mit vorliegenden Ergebnissen zur Zahnflanken- und Zahnfuldtragfahigkeit soll die
Anwendbarkeit von feingeschnittenen Verzahnungen flr industrielle Anwendungen
analysiert werden.
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